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Prufungsantrag gam. § 44 PatG 1st gesteUt 
@ Wandplatte fur Fahrzeugaufbauten 

© Die Effindung betrlfft eine Wandplatte (100; 200} zur 
Herstellung einer ganzen Seitenwand fOr Fahrzeugaufbau- 
ten, Container und dgJ., die aus zu verstetfendem Flachmate- 
rial, z. B. einschaligem Metaiiblech oder KunststoffpJatten- 
material, besteht, das mfttels zuelnander parallel und In 
erfofderlichem Abstand angeordneter ProfflsauJen (2; 20), 
die mit dem Ftachmaterial verbunden aind, versteift iat 
Die Wandplatte (ICO; 200) zeichnet s\dh dadurch aus, daS 
• daa FlachmateriaJ in mehrere rechteckfge Flechtafeln (1) 
aufgeteiit 1st, 

- de& die Profiiaauien (2; 20) jeweila in Abstlnden der Brefte 
der FJachtafeln angeordnet 8ind und zwischen aich je eine 
Flachtafel tragen, eo daa mehrere Flachtafeln mlttels ProfS* 
eaulen zu einer Wandplatte zuaammengeaetzt aind und 

m dadurch 

- daB die Profilsaulen (2; 20) euf der dem Ladeninnenraum 
f zugewandten Seite mit Hartustrukturen (13; 15) vorsobbar 

bzw. veraehen aind. 
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Beschreibung 

Die firfmdung betrifft eine Wandplatte zur Herstel- 
lung einer ganzen Seitenwand fur Fahrzeugaufbauten, 
Container und dgl, die aus zu versteif endezn Flachmate- 5 
rial, z. B. einschaligem Metallblech oder Kunststof fplat- 
tenmaterial besteht, das mittels zueinander parallel und 
in erforderiichem Abstand angeordneter Profilsaulen 
die mit dem Plachmateiial verbunden sind, versteift ist 

Wandplatten der vorgenannten Art sind bekannt, bei to 
denen groBe Flachtafeln mittels aufgesetzter Profils&u- 
len versteift werden. Nachteilig hierbei ist, dafl die Pro- 
filskulen zumindest auf der einen Seite der Wandplatte 
vorstehen und Hindernisse bilden kdnnen. Auch sind 
groBe Flachtafeln relativ unhandlich und damit schwer 15 
zu handhaben. Das groBfiachige Plattenmaterial ist 
auch relativ kostenspielig. 

Bekannt sind weiterhin Leichtbauplatten aus Platten- 
moduln (DE-OS 38 31 473), bei der gleiche Plattenmo- 
duln.diemdwichanigauszweiauBerenDeckschichten 20 
und einem dazwischenliegenden Schaumstoffkera auf- 
gebaut sind, an den StoBfugen wenigstens einseitig 
durch Klammern zu uberbrucken, wobei die Endstege 
der Klammern in die Deckschicfat der Plattenmoduln 
eingreifen. Die Deckschichten der Plattenmoduln beste- 25 
hen aus einer steifen Haut, wobei die die Endstege der 
Klammern auf nehmenden Nuten vor dem Verschau- 
men eingefalzt sind. Bei den bekaonten Wandplatten 
handelt es sich demnach urn relativ volumindse Sand- 
wich-Platten. 30 

Es ist weiterhin bekannt, Fahrzeugaufbauten, inbe- 
sondere sogenannte Kofferaufbauten. aus Stahlblech 
herzusteilen. Stahlblech wird in Coils angeHefext, die 
beispielsweise eine Breite von 1,20 m haben. Abschnitte 
derartiger Bleche bilden Flachtafeln, die an den Ran- 35 
dem uberlappend verschweiBt werden konnen. 

Ein Nachteil bei dieser Herstellungsart von Wand- 
platten ist, daB vorlackierte Bleche schlecht verwendbar 
sind, da durch die SchweiBarbeiten der Farbauftrag we- 
nigstens teihveise wieder zerstort wird oder unansehn- 40 
lich wird Es werden daher unlackierte Bleche verwen- 
det, die nachtraglich flachenhaf t lackiert werden. Dieses 
nachtrfigliche Lackieren hat wiederum den Nachteil, 
dafi hohe Lohnkosten anfallen und die aufgebrachte 
Lackierschicht in ihrer Qualit&t nicht den Einbrennlak- 45 
ken entspricht, die bei vom Coil abgewickelten Blechta- 
f ein gew&hrleistet werden kann. 

Es stellt sich demnach die Aufgabe, Wandplatten fur 
Fahrzeugaufbauten anzugeben, die unter Verwendung 
relativ schmaler Flachtafeln hergestellt werden konnen, 50 
eine ausreichende Fesugkeit auch bei grttBeren Flfichen 
aufweisen und die vom Prinzip her auch in preiswerter 
Massenfertigung herstellbar sind, wobei die eingesetz- 
ten Profils&ulen weitere Nutzungen bieten soUen. 

Diese Aufgabe wird gelost bei Wandplatten fur Fahr- 55 
zeugaufbauten, Containern und dergleichen, die die 
Merkmale des Anspruches 1 aufweisen. 

Die Erfuidung bezieht sich ferner auf Kofferaufbau- 
ten fur Lastfahrzeuge, die aus Wandplatten der vorge- 
nannten Art hergestellt sind. 60 

Vorteilhaft ist insbesondere, dafi die Profils&ulen fast 
plan in die Wandfl&che eingesetzt werden konnen, da 
die Kanten zweier benachbarter Flachtafeln auf LCcke 
liegen. Die Breite der LOcken liegt etwa zwischen 5 und 
25 cm. Diese uberbruckungsbreite fflhrt dazu, daB der as 
Querschnitt der ProfiMule praktisch voUstflndig zu ei- 
ner weiteren Nutzung, insbesondere zur Anbringung 
von Halt estrukt uren, verwendet werden kann. 
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Vorzugsweise werden die Profik&ulen mit den Flach- 
platten durch Verkleben oder Vernleten verbunden, 

Durch diese Verbindungstechniken werden die Flach- 
tafeln keiner Warmebehandlung ausgesetzt, so daB eine 
gegebenenfalls vorhandene Etabrennlackierung nicht 
bescMdigt wird. Die Profilsaulen, die beispielsweise als 
flache Hohlprofile ausgeb&det sind, bilden in Abstand 
parallel zuelnanderliegende Verstelfungselemente, die 
die Wandplatten fur groBflachige Fahrzeugaufbauten 
geeignet machen. Daruber hinaus kann Insbesondere 
beim Vernieten eine Reihe von Nieten, die im Oberlap- 
pungsbereich angeordnet sind, mit einem einzigcn 
Werkzeug eingedrttckt und vernietet werden. 

Die Profilsaulen sind vorzugsweise als Hohlprofile 
gestaltet Dieser Ausdruck umfafit sowohl Profile mit 
geschlossenem, sich in Axialrichtung erstreckendem 
Hohlraum, als auch solche, bei denen der Hohlraum 
nach auBen hin off en ist, bei dem jedoch die umhullende 
Flache einen solchen Hohlraum elnschlieBt 

Die Profil&aule kann einteilig oder zweiteilig herge- 
stellt sein, Eine zweiteOige Profilsaule kann als Blechteil 
hergestellt sein, beispielsweise aus einem flachen Basis- 
teil mit einem Flanschstreif en und einem daruber geleg- 
ten und randseitig befestigten U-ProfiL Es ist auch m6g- 
lich, die Profils&ule als einteiliges StrangpreBprofil, vor- 
zugsweise als Alwniniumstrangprefipron% herzustellen. 
Dabei ist darauf zu achten, daB eine galvanische Verbin- 
dung zwischen der Profilsaule und der anliegenden 
Flachtafet vermieden wird. Dies kann beispielsweise da- 
durch geschehen* daB zus&tzllch Zwischenschichten aus 
einem mchtmetallischen Werkstoff, z.E Polymer- 
Kunststoff, eingesetzt werden. 1m allgemeinen relcht je- 
doch eine im Bereich der Oberlappung und Befestigung 
etwas verdickte Lackschicht aus. 

Vorzugsweise wird die Profilsaule mit einer quer zu 
seiner Ltogserstreckung verlauf enden Krdpfung verse- 
hen, in die die Kantenbereiche der Flachtafeln derart 
eingelegt sind, daB sie im wesentlich'en innerhalb der 
einhullenden Flache der Profilsiule liegen. Damit sind 
die hergestellten Wandplatten bis auf die abgeflachten 
Nietkdpfe in eine vdllig ebene Wand integrlerbar, wie 
sie insbesondere fur Fahrzeugaufbauten im Inneren el- 
nes Laderaumes gefordert wird. 

Ein weiterer Vorteil ist, daB die Profilsaulen, die den 
Abstand zwischen zwci Flachtafeln ausfullen, verschie- 
dene Haltestrukturen auf nehmen bzw. aufweisen kon- 
nen. Beispielsweise konnen ovale Langldcher vorgese- 
hen sein, in die Kleiderstangen mit an den Enden ange- 
ordneten Einhakteilen oder mit entsprechenden Zapfen 
einhangbar sind In andere derartige Haltestrukturen, 
insbesondere Lochreihen, konnen Zurrgurte mit an den 
Enden angeordneten Einhakteilen emgehangt werden. 
Es konnen Sperrbalken vorgesehen werden, die mit we- 
nigstens einem unter Federkraft teleskopierbaren, to ein 
Loch eingreifendem Kopfstuck versehen sind. Es kon- 
nen Winkeltrfiger mit Zwischenbodenbrettern einge- 
hangt werden usw . . AnsteUe von Lochreihen konnen 
auch sich in Axialrichtung erstreckende, hinterschnitte- 
ne Haltenuten vorgesehen sein, in denen, wie an sich 
bekannt, Trfiger fur Zwischenbodenbretter auf- und ab 
verschiebbar angeordnet sind. 

Die Verwendung von Profils&ulen ermdglicht die 
Ausnutzung im vorgenannten Sinne. Mit Vorteil wird 
daher ein Kofferaufbau fQr Lastfahrzeuge oder Contai- 
ner aus Wandplatten hergestellt, wobei die Profilsaulen 
vertikal verlauf en. Das ZusammenfUgen der Wandplat- 
ten zu einem Kofferaufbau geschieht dann in der ubli- 
chenWeUe. 
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In der nachfolgenden Beschreibung werden anhand 
von Ausfflhrungsbeispielen Mdglichkeiten der Erfin- 
dungsverwirklichung beschrieben. 

Die Figuren der Zeichnung zcigen im einzelnen: 

Fig. 1 eine Wandplatte fur Fahrzeugaufbauten und 5 
dergleichen mit ProfHs&ule in einer ersten AusfUhrung; 

Fig, 2 cine Wandplatte mlt Profilsaule in einer zwei- 
ten AusfQhrung, 9 

Fig. 3 in schematischer Darstellung einen Kofferauf- 
bau eines Lastf ahrzeuges. io 

Fig. 1 zeigt einen Ausschnitt aus einer Wandplatte 
100, die zur Herstellung einer Seitenwand fdr Fahrzeug- 
aufbauten dient Die Wandplatte 100 besteht aus mehre- 
ren, nebeneinanderliegenden Flachtafeln 1 aus einem 
Stahlbiech als Flachmateriai, das nach dem Walzvor- 15 
gang einbrennlackiert wurde und dernnach eine hoch- 
wertige Lackierung tragt Das Stahlbiech ergibt ge- 
schnitten raehrere gleiche rechteckige Flachtafeln 1, die 
belspielsweise eine Breite von 1,50 m haben. Diese 
Flachtafeln werden zu Wandplatten fur Fahrzeugauf- 20 
bauten zusammengesetzt, indem Profilsaulen 2 an den 
elnander parallekn und in Abstand von ca. 10 cm liegen- 
den Kantenbereichen 3,3' angreifen und befestigt sind 
Die Profilsaulen sind Jeweils vertikal in gieichen Ab- 
st&nden angeordnet und tragen zwischen sich je eine 25 
Flachtaf el, so daB mehrere Flachtafeln mittels Profilsau- 
len zu einer Wandplatte zusammengesetzt sind. 

In Fig. 1 ist ein Ausfuhrungsbeispiel dargestellt, bei 
dem die Profilsaule 2 als flaches Hohlprofil ausgebOdet 
ist Das Hohlprofil besteht aus einem flachen Basisteil 7, 30 
der in den Bereichen It 11' eine KrCpftmg aufweist, so 
daB seitlich Einlegebereiche fflr die Kantenbereiche 3,3' 
der Flachtafeln t entstehea Cber dem Basisteil 7 ist ein 
flaches, wannenffirmiges U-Profil 8 gelegt und randsei- 
tig befestigt, beispielsweise durch VerschweiBung. 3s 

Die Profilsaulen 2 sind mit den Flachtafeln 1 im Be- 
reich der Flanschstreifen 4, 4' mittels Nieten 5 verbun- 
den. Diese Befestigungsart hat den Vorteil, daB eine 
Warmeverformung und Warmebehandlung, wie z.B. 
beim SchweiBen, nicht erforderlich ist, so daB die ur- 40 
sprunglicb vorhandene Einbrennlackierung, die einen 
wertvollen Schutz der Platten darstellt, erhalten bleibt 
Die Profilsaulen 2 kdnnen ebenfalls einbrennlackiert 
sein. 

Der Basisteil 7 der Profilsaule ist mit Haltestrukturen 45 
versehen, hier mit L&chern 13, die eine Aushalsung 14 
besitzen und die sich innerhalb einer Lochreihe 12 befin- 
dea Die Teile der Profilsaule 2 sind aus gebogenem 
Stahlbiech hergestellt, wobel verschiedene Dicken, wie 
auch aus der Figur hervorgeht, je nach Anforderung 50 
gewahlt werden kdnnen. £s sei auch noch darauf hinge- 
wiesen, dafi bei Verwendung eines Hohlprofils gemaB 
Fig. I die seitlichen Rander des Basisteils 7 uberbflrdelt 
werden k&nnen, urn einen Schutz gegen Korrosion zu 
erreichen. 55 

In Fig, 2 ist ein AusfOhmngsbeispiel einer Wandplatte 
200 dargestellt, bei dem die Profilsaule 20 als Strang- 
preQprofil aus Aluminium einstuckig hergestellt ist Wie 
aus der Figur erkennbar, weist das StrangpreBprofil an 
seiner in Fig. 2 nach unten weisenden Seite zwei Halte- 60 
nuten 15, 15' auf, die hinterschni tten sind, so daB in ihnen 
ein T-ffirmiger Haltekopf (nicht dargestellt) eines Trag- 
balkens 28 (vgL Fig. 3) auf und ab verschoben werden 
kann. Um dem StrangpreBprofil ein hohes Widerstands- 
moment, jedoch geringes Gewicht und geringen Materi- es 
alverbrauch zu geben, ist in das Profii 20 noch ein Hohl- 
raum 19 eingearbeitet Dieser Hohlraum kann seibst- 
verstandlich auch entfaiien, wenn es auf die vorgenann- 



ten Gesichtspunkte nicht ankommt 

Das Aluminium-StrangpreQprofO der Profilsaule 20 
lauft an den Seiten in Flanschstreifen 4, 4' aus, die auf 
der linken Seite der Fig. 2 mit dem Kantenbereich 3 der 
Flachtafel 1 verklebt sind (Verklebung 6)t Auf der rech- 
ten Seite ist eine Vernietung vorgesehen, wobei hier die 
Nieten 3 zu erkennen sind. Auch im Falle der Profilsaule 
20 sind Krfipfungen 11, 11' vorgesehen, die es eriauben, 
daB die Kantenbereiche 3, 3' der Taf ein 1 derart einleg- 
bar sind, dafi sie im wesentlichen innerhalb der einhfil- 
lenden Flftche der Profilsaule liegen, so daB bei Einbau 
derartiger Wandplatten keine uberstinde vorhanden 
sind Um eine zuverl&ssige galvanische Trennung zwi- 
schen dem StrangpreBprofil aus Aluminium und der 
Stahloberflache zu schaffen, genQgt es im allgemeinen, 
eine ausreichend dicke Lackschicht vorzusehen. Dar- 
ttber hinaus ist jedoch auch noch mSgiicb, einen Isolier- 
streifen 10 so einzulegen, dafi er eine Trennung von 
Flanschstreifen 4' und Kantenbereich 3' zuveriassig her- 
vorruft Hierzu eignen sich beispielsweise Isolierstreif en 
10 aus Polymer-Kunststoff. 

Fig* 3 zeigt in schematischer Darstellung einen Kof • 
f eraufbau fiir Lastfahrzeuge. Von auflen sind die Profil- 
saulen 2 bzw. 20 deutlich als Verstarkungsteile erkenn- 
bar, Im Inneren sind diese Profilsaulen mit Haltestruktu- 
ren versehen, wobei in den Fig. 1 und 2 beispielhaft 
derartige Haltestrukturen dargestellt sind Die Profil- 
saule verlauf en in Vertikalrichtung, um das Gewicht des 
Daches 22 aufnehmen zu kdnnen. Die Befestigung und 
Vers teifung eines Bodens 23 Qber TrSger 24 und Laufra- 
der 25 erf olgt in Qbiicher Weise, 

Abmessungen, Dicken und Radien der Rundeschul- 
tern richten sich nach den Bedurfhissen und Anforde- 
rungen. 

Abweichend vom dargesteUten Ausfuhrungsbeispiel 
ist auch mdglich, die Profilsaulen 2 bzw. 20 zunachst 
ohne Haltestrukturen (Ldcher, Nuten) einzubauen, um 
sie dann spater mit derartigen Haltestrukturen zu verse- 
hen. Dies kann dann nach Kundenwunsch geschehen. 
Beide M6glichkeiten sollen von der Erfindung umfaBt 
sein. Die Konstruktion und Anbringung der Profilsaulen 
kommt der Anbringung von Haltestrukturen in vorteil- 
hafter Weise entgegen, da der gesamte Querschnitt ei- 
ner Profilsaule 2 bzw. 20 fflr die Anbringung von Halte- 
strukturen zur Verfflgung steht, ohne daB ein Oberstand 
der Profilsaulen in das Wageninnere hlneln erforderlich ' 
ist 

Patentanspruche 

1. Wandplatte (100; 200) zur Herstellung einer gan- 
zen Seitenwand f Or Fahrzeugaufbauten, Container 
und dgL, die aus zu versteifendem Flachmateriai, 
z. B. einschaligem Metallblech Oder Kunststoffplat- 
tenroaterial, besteht, das mittels zueinander parallel 
und in erforderlichem Abstand angeordneter Pro- 
filsaulen (2; 20), die mit dem Flachmateriai verbun- 
den sind versteift ist, dadorch gekennzeichnet, 
daB 

— das Flachmateriai in mehrere rechteckige 
Flachtafeln (1) aufgeteilt ist, 

— daB die Profilsaukn (2; 20) jeweils in Ab- 
standen der Breite der Flachtafeln angeordnet 
sind und zwischen sich je eine Flachtafel tra- 
gen, so daB mehrere Flachtafeln mittels Profil- 
saulen zu einer Wandplatte zusammengesetzt 
sind und dadurch 

— daB die Profilsaulen (2; 20) auf der dem 
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Ladeninnenraurn zugewandten Seite mit Hal* 
testrukturen (13; 15) versehbar bzw. versehen 
sind 

2. Wandplatte nach Anspruch I, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Profils&ulen, die zu beiden Seiten 5 
hin mit Flachtafeln verbunden sind jeweils den 
Kantenabstand zweier Flachtafeln bis 25 cm ttber- 
brOcken, vorzugsweise zwischen 5 und 20 cm. 

3. Wandplatte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekeimzeichnet,daBdieProfilsaulendurchVerkle- 10 
ben oder Vernieten mit den Flachtafeln verbunden 
sind. 

4. Wandplatte nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Profilsfiulen flache Hohlpro- 
file sind, die seitlich an Anlagebereiche auslaufen, 13 
mit denen die Kantenbereiche der Flachtafeln fl&- 
chenhaft kontakderea 

5. Wandplatte nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Profils&ulen aus einem Strang- 
pre6pron% vorzugsweise einem Aluminium- 20 
StrangpreBprofil, hergestellt sind. 

6. Wandplatte nach Anspruch 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Profilsfiulen aus wenigstens 
zwei Teilen gebOdet sind, die ein Hohiprofil erge- 
ben, 25 

7. Wandplatte nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Hohiprofil aus einem flachen Ba- 
sisteil (7) mit Flanschstreifen (4, 4 1 ) und einem dar- 
Uber gelegten und randseitig befestlgten U-Profil 
(8)besteht 30 

8. Wandplatte nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mit den Seitenkanten des U-Profils (8) 
die Kanten des Basisteils (7) umbordek (Umborde- 
lung9)sind 

9. Wandplatte nach einem der vorhergehenden An- 35 
sprtiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Profil- 
saulen mit einer quer zu ihrer Umgserstreckung 
verlaufenden Kropfung (ll f 11*) versehen sind, in 
die die Kantenbereiche der Taf ein (1) derart einge- 
legt sind, daB sie im wesentlichen innerhalb der 40 
einhUUenden Fl&che der Profils&uien liegen und da~ 
mit eine wenigstens auf einer Seite plane Wand- 
platte (100) gebildet ist 

10. Wandplatte nach einem der vorhergehenden 
Ansprflche, dadurch gekennzeichnet, daB die Pro- 45 
filsSulen mit wenigstens einer Lochreihe (12) als 
Haltestmktur versehen sind 

11. Wandplatte nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die L6- 
cher der Lochreihe (12) zumlnneren der Profflsftu- 50 
le mit Aushalsungen (14) versehen sind 

tl Wandplatte nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Pro- 
f iKaulen mit wenigstens einer, sich in Achsialrich- 
tung erstreckenden, hinterschnittenen Haltenut (15, 55 
15') versehen sind 

13. Wandplatte nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Flachtafeln mit einer vor dem 
Zusammenbau aufgebrachten Beschichtung, vor- 
zugsweise Lacks chicht (16), versehen sind 60 

14. Wandplatte nach nach einem der vorhergehen- 
den AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB zwi- 
schen einem Seitenflansch der Profils&ule und ei- 
nem Kantenbereich der Flachtafel eine zus&tziiche 
Zwischenschicht aus einem nichtmetailischen & 
Werkstoff, z. B. Polymer-Kunststoff (Isolierstreifen 
10),eingesetztist 

15. Kofferaufbau for Lastfahrzeuge oder Contai- 
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ner, dadurch gekennzeichnet, daB er aus Wandplat- 
ten nach einem der vorhergehenden Anspruche 1 
bis 14 aufgebaut ist, wobei die Profils&ulen (2) verti- 
kal veriauf en. 

16. Kofferaufbau nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Innenseite des Kof ferauf bau- 
es im wesentlichen plan ist 

17. Kofferaufbau nach Anspruch 15 unter Verwen- 
dung von Wandplatten gemftB Anspruch 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB in die Haltenuten die 
Enden von hflhenversteilbaren Balken oder Aufla- 
getrflgera eingehangt sind 
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